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Verarbeitungsanleitung

1. Patrize setzen 
Patrize mit Parallelhalter auf die plangeschliffene Wurzelkappe 
setzen, (Zahnschlüssel beachten) und mit Klebewachs befestigen. Den Lötblock so klein wie
möglich gestalten und auf eine gute Flammenzugänglichkeit achten.

2. Aushärtung der Patrize
Patrizen aus Au-Pt sind selbstaushärtend. Deshalb die 
angelöteten Patrizen zusammen mit den Wurzelkappen langsam auf Raumtemperatur ab-
kühlen lassen.

Patrizen aus HMA können angegossen werden. Nach dem Guss langsam auf Raumtempe-
ratur abkühlen lassen.

Bei der Verwendung der Kunststoffpatrize aus PMMA, eine Legierung verwenden, die eine
0.2% Dehngrenze von mindestens 500 MPa aufweist.

3. Polieren
Bei der Politur darauf achten, dass die Patrize nicht verletzt wird. Als Schutz kann ein Platz-
halter verwendet werden.

4. Montage der Matrizen
Nach der Politur der Wurzelkappen, werden die Ecco-Montageinnenmatrizen mit Hilfe des
Drehmoment-Steckschlüssels in die Retentionskappen eingedreht und auf das Modell ge-
setzt. Da die Montageinnenmatrizen am unteren Rand eine kleine Anschrägung besitzen, er-
gibt dies im Kunststoff eine entsprechende trichterartige Öffnung. Dadurch lassen sich Innen-
matrizen einfacher einschrauben. Die Matrizen müssen unbedingt parallel und axial in der
Einschubrichtung zueinander gesetzt werden. Untersichgehende Stellen werden ausge-
blockt. Anschliessend erfolgt das Einbetten und Polymerisieren der Prothese. Möglichen
überschüssigen Kunststoff am unteren Rand der Montageinnenmatrizen unbedingt vor dem
Ausdrehen entfernen.

5. Montage der Matrizen im Munde 
Fertigstellung der Prothese mit dem Platzhalter und anschliessend entfernen des Platzhal-
ters. Die entstandene Aussparung muss leicht grösser sein als die Originalmatrize. Den zu-
geschnittenen Kofferdam perforieren und über die Patrize, Kappe und Zahnfleisch legen. Die
Retentionskappen mit Montageinnenmatrizen (A) auf die Patrizen setzen. Da die Montagein-
nenmatrizen am unteren Rand eine kleine Anschrägung besitzen, ergibt dies im Kunststoff
eine entsprechende trichterartige Öffnung. Dadurch lassen sich Innenmatrizen (B) einfacher
einschrauben. Die Matrizen müssen unbedingt parallel zueinander gesetzt werden. Unter-
schnitte z.B. mit Silikon ausblocken. Der Kunststoff darf nicht zwischen Patrize und Matrize
gelangen. Wenig Kaltpolymerisat in den Hohlraum geben und die Prothese in situ bringen.
Nach dem Abbinden des Kunststoffs, Prothese entfernen. Den eventuellen restlichen Hohl-
raum mit neuem Kunststoff auffüllen und wenn möglich im Drucktopf aushärten lassen. Vor-
gängig den überschüssigen Kunststoff entfernen.

6. Montage der Original-Innenmatrize
Ist die Prothese fertig ausgearbeitet, so muss die 
Montage-Innenmatrize (blau) vorsichtig herausgedreht und durch eine definitive Innenmatrize
ersetzt werden. Das Aus- und Eindrehen der Innenmatrizen erfolgt mit dem Drehmoment-
Steckschlüssel. Die Innenmatrizen sind in unterschiedlichen Retentionswerten
erhältlich:
Weiter steht 2 Innenmatrize aus Edelmetall mit Lamellen zur Verfügung.

7. Entfernen der Matrize 
Innenmatrize herausschrauben. Extraktor erwärmen und in die Retentionskappe hinein-
schrauben  (Kunststoff erwärmen) und damit die Retentionskappe aus dem Prothesenkunst-
stoff herausziehen.

8. Recall
Achtung: Hochfeste Kunststoffteile in KE’s weisen enorme Vorteile auf. Die werkstoffbedingte
Elastizität führt jedoch in der Mundhöhle zu einem erhöhten Verschleissverhalten. Zusätzlich
können abrasive Stoffe (z.B. Zahnpasta) dem Kunststoff zusetzen. Aus diesen Gründen ist
eine grösstmögliche Hygiene nötig und alle Kunststoffteile müssen einmal pro Jahr ersetzt
werden.
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1. Positionnement de la partie mâle
A l’aide de la tige de parallélomètre, positionner la partie mâle sur la coiffe radiculaire fraisée plane (tenir 
compte de la clé de position) et fixer avec de la cire collante. Concevoir un bloc à braser aussi petit que 
possible et veiller à un accès aisé de la flamme.

2. Durcissement de la partie mâle
La partie mâle en Au-Ag est la plus résistante à l‘abrasion. Elle doit être recuite
 (400 ° C / 15min.) pour atteindre une dureté de 345 Vickers.

Les parties mâles en Au-Pt sont auto durcissantes. Les parties mâles soudées sur les coiffes radiculaires 
sont à refroidir lentement à température ambiante.

HMA est l‘alliage „le plus tendre“ pour les parties mâles. Elles peuvent être coulées. Utilisé les parties 
mâles en HMA que si aucune autre solution n‘est possible. Après la coulée refroidir lentement à tempéra-
ture ambiante.

Lorsque vous utilisez les parties mâles en résine calcinable en PMMA, utilisez un alliage avec une limite 
d‘élasticité de 0,2% s‘élevant au minimum à 500 N/mm2.

3. Polissage
Lors du polissage, veiller à ne pas endommager la partie mâle. La protéger à l’aide de la pièce
auxiliaire.

4. Montage des parties femelles
Montage avec les parties femelles intérieures de montage (A)
Visez les parties femelles intérieures de montage avec une clé dynamométrique dans la coiffe de rétenti-
on. Posez les parties femelles complètes sur les parties mâles. Les parties femelles doivent absolument 
être placée parallèle et axialement dans le sens d‘insertion. Bloquer les parties femelles et les contre-
dépouilles. Ensuite, mettre en revêtement et polymériser la prothèse. Retirer l‘excédent de résine au 
fond des parties femelles. Dévissez les parties femelles intérieures de montage et les remplacer par les 
parties femelles intérieure originale.

Montage avec les parties femelles intérieures originales
Enduire légèrement les parties femelles originales de vaseline. Recouvrir les parties femelles originales 
(Au-Pt) d‘anneau en plastique. Placer les parties femelles originales sur les parties mâles. Les parties 
femelles doivent absolument être parallèle et axialement dans le sens d‘insertion. Fixer les parties 
femelles et les dépouilles. Ensuite, mettre en revêtement et polymériser la prothèse.

5. Montage de la partie femelle en bouche
Placez les pièces auxiliaires absolument parallèles et axialement dans le sens d‘insertion sur le modèle. 
Polymériser la prothèse avec les pièces auxiliaires. Ensuite les retirer. Le trou qui en résulte doit être 
légèrement plus grand que la partie femelle originale.
En bouche: placez une digue perforée sur la gencive et les parties mâles. Possibilité d‘assemblage des 
parties femelles (de montage ou originale) comme décrit dans la section 4. Bloquer les contre-dépouilles 
avec de la cire ou du silicone. Mettre un peu de résine autopolymérisable dans les cavités de la prothèse 
et positionner la prothèse insitu. Après durcissement de la résine, retirer la prothèse, ajouter de la résine 
ou éliminer les excédents. 

6. Extraction de la partie femelle
Dévisser la partie femelle intérieure. Réchauffer l‘extracteur et le visser dans la coiffe à rétention
(réchauffer la résine). A l‘aide de l‘extracteur, retirer la coiffe à rétention de la résine de la prothèse

7. Rappel
Attention: les éléments en résine résistants dans les attachements présentent d’énormes avantages.
L’élasticité propre à toutes les résines mène toutefois à une usure plus rapide dans la cavité buccale. En 
outre, des substances abrasives (par ex. dentifrice) peuvent endommager la résine.
Pour ces raisons, il faut une hygiène maximale et tous les éléments en résine sont à remplacer au moins 
une fois par an.
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